RESTAURAREA UNEI TAVI DE EPOCA
DE LA MUZEUL UNIRII DIN IAS$I

ION CRISTEA

Piesa inatitulata ,Tava pentru flori“ face parte din piesele ce alcituiesc expo-
zitia de bazd a Muzeului Unirii, incit restaurarca ei s-a impus in mod prioritar.
Este una din piesele de artd decorativd de un mare rafinament din posesia mu-
zcului sus amintit.

Tava are formad de octagon, cu laturi diferite avind diametrul la bazd de
43 cm, iar la nivelul superior ajunge cu miner la 60 cm. Tava este previzutd
cu 10 picioruse stilizate, turnate in bronz, din care unele lipsesc (fig. 1).

P.atoul tdvii este ornamentat cu cristale, pietre pretioase si semipretioase
de diferite marimi «i culori, prinse in monturi din aamid auritd. In mijlocul
platoului sint 3 cristale mari in monturd. Pc ccle 8 laterale sint 10 cristale fate-
tate, laturile mai mari ale tdvii avind cite 2 cristale. Acestea sint completate
cu 18 pictre de diferite culori, in hexagon, incadrate in monturd de alamd aurita.
In ‘ocurile de imbinare a laturilor sint figuri antropomorfe, reprezentind caria-
tide, dintre care unele lipsesc. Acestea sint din bronz aurit. Locul de imbinare
dintre platoul tavii ¢i laterale este previzut cu snur de alama auritd care se
pastreazd doar pe doua laturi, restul fiind inlocuit cu snur din cupru. La locu-
rile de imbinare a laturilor sint suruburi de prindere sub formd de butoni, tur-
naii, din bronz aurit, sti'izati in forma de floare.

La partea supcrioard, tava prezinti o bordurd din bronz turnat (fig. 4).
Accastd bordurd cste prinsd prin 10 suruburi filetate, cu piulite stilizate in mo-
tive florale. Platoul tidvii este din tabli de alamd, bogat ornamentat, motivele
reprezentind frunze si flori. Alama respectivi a fost argintati. Peretii laterali
(fig. 2) sint confectionati tot din tabldi de alami. Tabla fiind subtire, locu! de
imbinare cu partile laterale este sustinut printr-o structurd dc rezistentd (o bari
cu grosimea de 2,5 mm-—3 mm) (fig. 3) obtinutd prin baterca si sudarea cu argint
a doud lame mai subtiri. Nu este o bard cu grosime uniformi, deoarece a fost
prelucrati manual. Minerele sint stilizate, turnate bivalv si apoi aurite. Dimen-
siunile minerclor sint de 85 cm/56 cm cu o grosime medie de 45—5 mm.

In urma investigatiilor stiintifice efectuate, s-a putut stabili rompozitia
chimicd a diferitelor subansamble fapt care a pcermis aplicarca unor metode
adecvate de tratament. Dezasamblarea tadvii in partile componente si indeosebi
eliminarca interventiilor anterioare, nestiintifice, au creat cele mai dificile pro-
bleme, tava fiind compusd din multe clemente casante (cristale, pietre pretioase
ctc) toate prinse In monturi, incit cea mai mici ncatentic putea fi fatald pen-
tru fiecare subansamblu.

Dupd dezasamblare, piesele componente au fost grupate dupd compozitia
materia.ului si dupd maérime : cristale’e, bronzurile, pictrele pretioase si semi-
pretioase etc. Pentru a se evita orice deteriorare in timpul restaurarii, mai intii
s-a efectuat spalarea cu romopal OF 19, si apoi ncutralizarea cu apd distilala
si deionizatd. In timpul spalarii, pe lingi dcpozitele de substante, sint indepar-
tati mecanic produsii de coroziune adunati in locurile greu accesibile inainte de
demontare. Bordura a fost rupti in mai multe pirti, fisurati in unele locuri,
asa incit a necesitat o serie de interventii. Anterior a fost lipiti de mai multe
ori cu cositor (fig. 5). Lipitura nu a rezistat in timp; mai mu't, a dus la con-
taminarea cu cositor a pirtilor invecinate. Astfel s-a impus sudarea. Bordura
a fost indreptatd mecanic. S-a trecut apoi la o noud spilare cu jet de apd dis-
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tilqt.i. Minerul de pronz, balamaua dezlipitd fuseseri de asemenea lipite :-u
cositor, care nu a rezistat.

Probleme dificile a pus si sudarea incheieturilor lateralelor (fig. 2), care
erau dezlipite sau se sprijineau intre ele,

Pentru sudura, aproximativ a 55 cm liniari, a trebuit si se tini seama de
mai multe aspecte: grosimea tablei, unghiurile de inclinatie din zonele de con-
tact etc. Citeva laterale aveau tabla complet distrusi in apropierca pietrelor in
romb. A trebuit completatd si intdritd prin sudurd si structura de rezistenta.
Cauza care a determipat distrugerca structurii de rezistentid a fost si faptul ca
bara respectivd, cu dimensiunile sa'e a fost confectionatid din doud piese unite
intre ele prin batere la cald si sudurd. Sudura nu a fost corect executata si,
in timpul intrebuintirii, intre cele doud bare au apirut forte care au dus la
forfecarea si dezlipirea cclor douid compeonente ale structurii de rezistenta. Dez-
lipirea era prezenti pe o portiune de 65 cm si sudura a trebuit si fie ficuti
si pe o parte si pe alta. Bara respectivi prezeanta in locurile de incheiere gauri
de prindere a picioruselor si a intregii tavi si exact in aceste locuri barele deve-
niserd subdimensionate. In aceastd situatie, au fost prinse pe partea inferioari
bucati de alama in unghi, sudate, mirindu-se astfel rezistenta barei.

Dupa toate aceste operatii s-a ficut o finisare mecanici cu diferiti abra-
zivi si cu unelte adecvate: M.T.S. polizoare, pile, pinze si hirtii abrazive, lina
de otel ete. Sisternul de prindere a figurinelor antropomorfe este confectionat
din sirma de alama de 2 mm.

Platoul central este confectionat din tabld de alama. Au fost sudate doui
parti intre ele pe litime si astfel s-a obtinut lungimea tavii, prinderea facin-
du-se prin haftuire si sudarea in ,pas de pe'erin®, inldturindu-se astfel defor-
marile care apar in timpul procesului de sudare.

Picioarele, in numir de 6, au fost confectionate initial din bronz cu multe
defecte de turnare. O parte din gduri au fost chituite cu rasina.

Montura cristalelor mari din centrul platoului a fost cu migald indreptata,
primind rezistenta necesara. Cristalele si pietrele, fiind grele, solicita perma-
nent partile metalice ale piesei, fenomen ce a determinat interventiile mentio-
nate pinad aici. Curdtirea chimicid a subansamblelor componente ale piesei s-a
executat in functie de natura materialului. In solutia de complexon cu ph 10,
solutie pregititd pentru cupru si aliajele sale, sint imersate, lateralele, platoul
central, structura de rezistentd, cele 6 picioare de bronz. In tot timpul trata-
mentului, se urmireste pistrarea pH-ului constant si o periere repetati. In
acest fel, produsii de coroziune au fost inldturati. Bordura, minerele, monturile,
butonii de prindere, snurul de alamai, figurinele, au fost curitate chimic sub
o atentd observatie, cu o baie de amoniac si inhibitorii respectivi.

Neutralizarea s-a facut imediat ce s-a constatat indepartarea produsilor de
coroziune.

Lateralele, platoul central si picioarele au fost initial argintate. In urma
indepartdrii produsilor de coroziune au rimas urme foarte sumare de argintare.
S-a impus o argintare chimicd adecvatd pe bazd de azotat de argint. Cind s-a
considerat argintarea terminatd, s-au spalat piesele cu apd disti.atd pind la
neutralizarea completd si apoi s-au uscat cu alcool ctilic si jet de aer cald.
Pentru ca, in final, tava si aiba aspect de intreg, precum si pentru ca restau-
rarea si fie completi s-a impus confectionarea pieselor componente lipsd. Pentru
confectionarea pieselor, s-a propus solutia amprentdrii pieselor existente si tur-
narea in material suficient de rezistent. Confectionarea negative'or a fost exe-
cutatd din silicon cauciuc, biva’v cu pat de stabilizare din ghips. In negativele
obtinute, s-a turnat duracrol; piesele astfel obtinute au fost bine conductilizate
cu grafit coloidal pentru depunerea cuprului. A fost alcasd aceastd metodd ca
fiind cea mai bund si mai sigurd. Depunerca galvanicd a cuprului s-a executat
cu solutie de sulfat de cupru la tensiunea de 12 V si intensitatea de 2 A, timp
de 30 ore. Dupd terminarea depunerii cuprului, a urmat o spdlare cu apa dis-
tilatd pind la indepdrtarea tuturor urmelor de sulfat de cupru apoi o uscare
in curent de aer cald. Slefuirea mecanicd s-a executat cu ajutorul abrazivelor,
apoi au urmat operatiile de degresare si argintare. Lipsurile din picsele de cristal
au fost completate cu riasini iar spéarturile lipite cu Balsam de Canada pentru
evitarea aparitiei procesului de difractie.
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Montarea generald a tdvii s-a ficut prin nituire de structura de rezis-
tentd a lateralelor, montarea tuturor pieselor si cristalelor in monturile lor cu
mare atentie, apoi a monturilor in lacasurile lor (fig. 6.)

S-a facut in final o atentd conservare cu ulei siliconic.

Astfel s-a redat circuitului muzeistic o piesd deosebit de valoroasai.

LA RESTAURATION D'UN PLATEAU D'EPOQUE APPARTENANT
AU MUSEE DE L'UNION DE IASSY

Résumé

Le plateau d'époque qui constitue le sujet de notre travail appartient au
Musée de I'Union de Iasi est une piéce a un aspect artistique particulier, ayant
dans sa composition des matériaux comme: du cuivre jaune, du bronze, du
cuivre, de l'argent, de l'or, des cristaux, des pierres précieuses et semi-pré-
cieuses ; ce qui impose des le début pour la restauration l'application de divers
traitements et techniques de travail.

Par conséquent, dans le processus de restauration, on emploie de divers
traitements meéchaniques, des soudurcs spécifiques avec de l'argent, de divers
traitements chimiques adéquats a la nature du matériel, 'emploi des techniques
de dépot d'argent, de remplacement par lintermédiaire de !'¢lectrolyse des
parties affectées. Par dessus, on démontre que dans ce processus il faut maitriser
les moyens de travail, il faut avoir une parfaite précision dans le processus dec
désassembler et d’assembler des piéces composantes.

C'est ainsi qu'on a réussi a rendre au circuit du musée l'une des plus
valeureuses piéces.





